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CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON SOPORTE DE RECUBRIMIENTO
CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM SUPORTE DE REVESTIMENTO

B Medidas de las partes del cajon Medida das partes da caixa

B

- Simews® A B € D E F pgoopesel

137 13,9 13,8 13,7 10,1 8IS 16,1 0,8

C ¢ A 165 17,0 16,6 16,4 12,7 3,9 19,1 0,8

180 18,6 18,0 17,8 14,7 4,2 20,5 0,8
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D E ‘ Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm. Estas quantidades sdo indicativas. Expressas em cm.
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CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON SOPORTE DE RECUBRIMIENTO
CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM SUPORTE DE REVESTIMENTO

B Perfiles de extrusion 90° B Perfiles de extrusion 20°
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B Caracteristicas de fabricaciéon B Caracteristicas técnicas Carateristicas Técnicas
Carateristicas de fabricagcao
Propiedades técnicas del aluminio
AISLABOXU LTRA Propiedades técnicas do aluminio LACADO LACAGEM
ALEACION 3005
Largo de fabricacién LIGA DE METAIS
Comprimento de fabricagao 3 ml LACADO CARA 12 POLIURETANO POLIAMIDA Norm. VALOR
POLIAMIDA ESPESOR
LACAGEM LADO 12 POLIESTER ESPESSURA 0.7-1,0mm E int
E laje Embal spesor pintura g .
mbalaje Embalagem Espessura de pintura UNE-EN 13523-1 2242
LACADO CARA 22 EPOXY DUREZA HA44 - H22 Mate-Mate 10-20%
155 - 223 12 ml LACAGEM LADO 2° POLIESTER DUREZA ) : EUSHNENS 1104l
ggﬁ%%@%‘:ﬁ‘ﬂg‘r((%%@) UNE-EN 13523-2  Satinado-Acetinado 30-60%
. Brilloso-Brilhante >80%
M Enrollamientos en cm. Enrolamentos en cm. Control del color UM e
YUV somm | 40Cmm | 40C+mm | 4imm | 43mm |  4semm | 4sCmm | Contiploldafeon
EJES EIXos 14011 (7607 ZF541] 7401 [W6011 'ZF541] 4071 (7601 [1ZF5471 (74011 (W60 ZF54|[407] [W607 [1ZF547 701 [Teor] [1ZF541] o] [Teor [ZFs4) Dureza de lapiz F-H UNE-EN 13523-4 H-2H
SOP.DE RECUBRIMIENTO 137 152 144 135 160 160 144 168 168 - 121 113 96 133 137 115 150 159 137 148 140 140 Dureza do Lapis F-H
SOP.DERECUBRIMIENTO 165 245 226 220 272 260 260 280 272 = 189 169 169 215 206 215 241 232 241 238 220 240 Ensayo de Plegado en T
SOP.DE RECUBRIMIENTO 180 292 280 270 344 328 360 352 336 242 226 234 270 258 285 305 297 314 310 283 310 Ensaio de dobragem em T UNE-EN 13523-7 oT-1T
Lawas LAMINAS I N N T A S M =T ey
GES ENOS A0 60 2 A0 8 o4 4 W M A 02 A €0 M @ M 0 T Ereayo e o ok e UNE-EN 13523-11 100 - 120 D.F.
SOP. DE RECUBRIMIENTO 137 112 130 110 112 130 110 81 81 80 95 90 95 100 95 95 §ao.
SOP. DE RECUBRIMIENTO 165 216 21 180 216 211 180 126 126 125 165 155 180 180 165 180 175 180 165 - Niebla Salina Acética UNE-EN ISO 9227 1000 horas
SOP.DERECUBRIMIENTO 180 274 261 265 274 261 265 171 166 145 230 220 225 235 215 225 225 230 220 209 AASS:2012
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